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                                           Рецензия 

на рабочую программу производственной практики профессионального модуля ПМ.01 

Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки 

по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки       

(наплавки), составленную Синегибской Людмилой Ивановной, мастером производственного 

обучения ГБПОУ РО ПУ № 56 высшей квалификационной категории.  

 

             Рабочая программа производственной  практики  ПМ.01 Подготовительно-

сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки разработана на 

основе Федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования (ФГОС СПО) по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки), входящей в укрупненную группу 15.00.00 

Машиностроение, утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской 

Федерации   № 50 от 29.01.16г., зарегистрированного в Минюсте России  № 41197 от 

24.02.2016 г., в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): 

Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки. 

               В паспорте рабочей программы  производственной практики данного 

профессионального модуля составитель полно и точно описал возможности использования 

данной программы, требования к практическому опыту, умениям и знаниям, которые 

соответствуют ФГОС. Формулировка наименования вида профессиональной деятельности 

(ВПД), перечень профессиональных (ПК) и общих (ОК) компетенций соответствует тексту 

ФГОС. 

             Рабочая программа производственной практики профессионального модуля ПМ.01 

составлена логично, структура модуля соответствует принципу единства теоретического и 

практического обучения. Последовательность тем, предлагаемых к изучению, направлена на 

 качественное усвоение учебного материала.  

           Содержание практики (виды работ) соответствует требованиям к практическому опыту и 

умениям, обеспечивают освоение профессиональных компетенций в рамках данного  

профессионального модуля. Объем времени достаточен для усвоения указанного 

 содержания учебного материала. Содержание программы модуля ПМ.01 предусматривает  

 формирование перечисленных общих и профессиональных компетенций.  

           Перечень рекомендуемой основной и дополнительной литературы включает 

общедоступные источники, изданные в последнее время (не позднее 5 лет). Перечисленные 

Интернет-ресурсы актуальны и достоверны. 

           Представленная программа производственной практики ПМ.01 Подготовительно-

сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки содержательна,  



 

 

имеет практическую направленность, включает достаточное количество разнообразных 

элементов, направленных на развитие умственных, творческих способностей обучающихся.  

Процесс изучения профессионального модуля ПМ.01 Подготовительно-сварочные 

работы и контроль качества сварных швов после сварки направлен на развитие  

личностных результатов, определенных отраслевыми требованиями к деловым качествам 

личности.  

          Данная программа производственной практики профессионального модуля ПМ01 

обеспечивает освоение обучающимися вида профессиональной деятельности: 

Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Рецензия 

на рабочую программу производственной практики профессионального модуля 

ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после 

сварки по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки)), составленную Синегибской Людмилой Ивановной, мастером 

производственного обучения 

ГБПОУ РО ПУ № 56 высшей квалификационной категории. 

 

          Рабочая программа производственной  практики  разработана на основе    Федерального 

государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования 

(ФГОС СПО) по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки), входящей в укрупненную группу 15.00.00 Машиностроение, утвержденного 

приказом Министерства образования и науки Российской Федерации   № 50 от 29.01.16г., 

зарегистрированного в Минюсте России № 41197 от 24.02.2016 г., в части освоения основного 

вида профессиональной деятельности (ВПД): Подготовительно-сварочные работы и контроль 

качества сварных швов после сварки.               

Формулировка наименования вида профессиональной деятельности (ВПД), перечень 

профессиональных (ПК) и общих (ОК) компетенций соответствует тексту ФГОС. 

             Рабочая программа производственной практики профессионального модуля ПМ.01 

Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки 

составлена логично, структура модуля соответствует принципу единства теоретического и  

практического обучения. Последовательность тем, предлагаемых к изучению, направлена на 

качественное усвоение учебного материала. Содержание практики (виды работ) соответствует 

требованиям к практическому опыту и умениям, обеспечивают освоение профессиональных 

компетенций в рамках данного профессионального модуля. Объем времени достаточен для 

усвоения указанного содержания учебного материала. Содержание программы модуля 

предусматривает  формирование перечисленных общих и профессиональных компетенций.  

             Перечень рекомендуемой основной и дополнительной литературы включает 

общедоступные источники, изданные в последнее время (не позднее 5 лет). Перечисленные 

Интернет-ресурсы актуальны и достоверны. 

   Процесс изучения профессионального модуля ПМ.01 Подготовительно-сварочные 

работы и контроль качества сварных швов после сварки направлен на развитие  

личностных результатов, определенных отраслевыми требованиями к деловым качествам 

личности.   

             Я считаю, что данная программа производственной практики профессионального модуля  



 

ПМ.01 обеспечивает освоение обучающимися вида профессиональной деятельности:  

Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки. 
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1 ОБЩАЯ  ХАРАКТЕРИСТИКА  РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ  

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

1.1 Цель и планируемые результаты освоения учебной практики 

профессионального модуля  

В результате изучения производственной практики профессионального модуля 

обучающейся   должен освоить основной вид деятельности (ВПД): Проведение 

подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль 

сварных швов после сварки и соответствующие ему общие компетенции и 

профессиональные компетенции:  

  

1.1.1 Перечень общих компетенций.  

 

Код  Наименование общих компетенций  

ОК 1  
Понимать сущность и социальную значимость будущей 

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес  

ОК 2  
Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и 

способов ее достижения, определенных руководителем  

ОК 3  

Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и 
итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной  

деятельности, нести ответственность за результаты своей работы  

ОК 4  
Осуществлять  поиск  информации,  необходимой  для  

эффективного выполнения профессиональных задач  

ОК 5  
Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности  

ОК 6  
Работать  в  команде,  эффективно  общаться  с 

коллегами, руководством  

ОК7  

Проявлять  гражданско-патриотическую позицию,   

демонстрировать  осознанное поведение на основе традиционных 

общечеловеческих ценностей, применять стандарты 

антикоррупционного поведения.  

ОК 8  
Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую  деятельность  в профессиональной  сфере.  

ЛР1  Осознающий себя гражданином и защитником великой страны  

     ЛР2  
Проявляющий активную гражданскую позицию, 

демонстрирующий приверженность принципам честности, 



 

порядочности, открытости, экономически активный и 

 участвующий в студенческом и территориальном 

самоуправлении, в том числе на условиях добровольчества,  

продуктивно взаимодействующий и участвующий в деятельности 

общественных организаций  

ЛР3  

Соблюдающий нормы правопорядка, следующий идеалам 

гражданского общества, обеспечения безопасности, прав и свобод 

граждан России. Лояльный к установкам и проявлениям 

представителей субкультур, отличающий их от групп с 

деструктивным и девиантным поведением. Демонстрирующий 

неприятие и предупреждающий социально опасное поведение 

окружающих.  

 

ЛР 4  

Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, 

осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к 

формированию в сетевой среде личностно и профессионального 

конструктивного «цифрового следа».  

ЛР5  

Демонстрирующий приверженность к родной культуре, 

исторической памяти на основе любви к Родине, родному народу, 

малой родине, принятию традиционных ценностей 

многонационального народа России.  

ЛР6  

Проявляющий уважение к людям старшего поколения и 

готовность к участию в социальной поддержке и волонтерских 

движениях.  

ЛР7  

Осознающий приоритетную ценность личности человека; 

уважающий собственную и чужую уникальность в различных 

ситуациях, во всех формах и видах деятельности.  

ЛР8  

Проявляющий и демонстрирующий уважение к представителям 

различных этнокультурных, социальных, конфессиональных и 
иных групп. Сопричастный к сохранению, преумножению и 

трансляции культурных традиций и ценностей  

многонационального российского государства.  

ЛР9  

Соблюдающий и пропагандирующий правила здорового и 

безопасного образа жизни, спорта; предупреждающий либо 

преодолевающий зависимости от алкоголя, табака, 

психоактивных веществ, азартных игр и т.д. Сохраняющий 

психологическую устойчивость в ситуативно сложных или 

стремительно меняющихся ситуациях. 

ЛР10  
Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой 

безопасности, в том числе цифровой. 

ЛР11  
Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий 

основами эстетической культуры.  



 

 

ЛР12  

Принимающий семейные ценности, готовый к созданию семьи и 

воспитанию детей; демонстрирующий неприятие насилия в  

семье, ухода от родительской ответственности, отказа от  

отношений со своими детьми и их финансового содержания.  

Личностные результаты  

реализации программы воспитания, определенные отраслевыми 

требованиями  к деловым качествам личности 

 

  

  

ЛР13  

  

  

  

Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: активный, 

проектно-мыслящий, эффективно взаимодействующий и 

сотрудничающий с коллективом, осознанно выполняющий 

профессиональные требования, ответственный, пунктуальный 

дисциплинированный, трудолюбивый, критически      мыслящий, 

демонстрирующий профессиональную жизнестойкость.  

ЛР14  

Оценивающий возможные ограничители свободы своего 

профессионального выбора, предопределенные 

психофизиологическими особенностями или состоянием 

здоровья, мотивированный к сохранению здоровья в процессе 

профессиональной деятельности.  

ЛР15  
Готовый к профессиональной конкуренции и конструктивной 

реакции на критику.  

ЛР16  

Ориентирующийся в изменяющемся рынке труда, гибко 

реагирующий на появление новых форм трудовой деятельности, 

готовый к их освоению, избегающий безработицы, 
мотивированный к освоению функционально близких видов 

профессиональной деятельности, имеющих общие объекты  

(условия, цели) труда, либо иные схожие характеристики.  

ЛР17  
Содействующий поддержанию престижа своей профессии, 

отрасли и образовательной организации.  

ЛР18  

Принимающий цели и задачи научно-технологического, 

экономического, информационного и социокультурного развития 

России, готовый работать на их достижение.  

ЛР19  

Управляющий собственным профессиональным развитием, 

рефлексивно оценивающий собственный жизненный опыт, 

критерии личной успешности, признающий ценность 

непрерывного образования.  

ЛР20  

Способный генерировать новые идеи для решения задач 

цифровой экономики, перестраивать сложившиеся способы 

решения задач, выдвигать альтернативные варианты действий с 

целью выработки новых оптимальных алгоритмов;  

 



 

позиционирующий себя в сети как результативный и 

привлекательный участник трудовых отношений. 

ЛР21  

Самостоятельный и ответственный в принятии решений во всех 

сферах своей деятельности, готовый к исполнению 

разнообразных социальных ролей, востребованных бизнесом, 

обществом и государством.  

Личностные результаты  

реализации программы воспитания, определенные субъектом  

Российской Федерации     (Ростовская область)  

ЛР22  

Осознающий себя членом общества на региональном и локальном 

уровнях, имеющим представление о Ростовской области как 

субъекте Российской Федерации, роли региона в жизни страны. 

 

ЛР 23  

Принимающий и понимающий цели и задачи социально- 

экономического развития донского региона, готовый работать на 

их  достижение,  стремящийся  к  повышению 

конкурентоспособности Ростовской области в национальном и 

мировом масштабах.  

ЛР24  

Осознающий единство пространства донского края как единой 

среды обитания всех населяющих ее национальностей и народов, 

определяющей общность их исторических судеб; уважающий 

религиозные убеждения и традиции народов, проживающих на 

территории Ростовской области.  

ЛР25  

Демонстрирующий уровень подготовки, соответствующий 

современным стандартам и передовым технологиям, 

потребностям регионального рынка и цифровой экономики, в том 

числе требованиям стандартов Ворлдскиллс.  

ЛР26  

Способный работать в мультикультурных и мультиязычных 

средах,  владеть навыками междисциплинарного общения в 

условиях постепенного формирования глобального рынка труда 

посредством развития международных стандартов найма и 

повышения мобильности трудовых ресурсов.  

ЛР27  

Проявляющий эмоционально-ценностное отношение к 

природным богатствам донского края, их сохранению и 

рациональному природопользованию.  

ЛР28  

Демонстрирующий навыки позитивной социально-культурной 

деятельности по развитию молодежного самоуправления 

(молодежные правительства, парламенты, студенческие советы, 

трудовые коллективы и др.), качества гармонично развитого 

молодого человека, его профессиональных и творческих 

достижений.  

  



ЛР 29  

 

Способный использовать различные цифровые средства и 

умения, позволяющие во взаимодействии с другими людьми 

достигать поставленных целей в цифровой среде. 

ЛР30  

Стремящийся к саморазвитию и самосовершенствованию, 

мотивированный к обучению, принимающий активное участие в 

социально-значимой деятельности на местном и региональном 

уровнях.  

ЛР31  

Способный к трудовой профессиональной деятельности как к 

возможности участия в решении личных, региональных, 

общественных, государственных, общенациональных проблем  

Личностные результаты  

реализации программы воспитания, определенные ключевыми  

работодателями  

ЛР 32  

Осознающий потребность в труде, уважении к труду и людям 

труда, трудовым достижениям, добросовестное, ответственное и  

Творческое отношение к разным видам трудовой деятельности 

ЛР33  
Открытый к текущим и перспективным изменениям в мире труда 

и профессий.  

Личностные результаты  

реализации программы воспитания, определенные субъектами 

образовательного процесса  (ГБПОУ РО ПУ№56) 

ЛР 34  
Сохранение традиций и поддержание престижа своей 

образовательной организации  

  

1.1.2 Перечень профессиональных компетенций  

  

Код  Наименование видов деятельности и профессиональных 

компетенций  

ВД1  Проведение подготовительных, сборочных операций перед 

сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки  

ПК 1.1  Читать чертежи средней сложности и сложных сварных 

металлоконструкций.  

ПК 1.2 Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и 

производственно-технологическую документацию по сварке.  

ПК 1.3  Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и 

осуществлять настройку оборудования поста для различных 

способов сварки.  



ПК 1.4  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных 

способов сварки.  

 

ПК 1.5  Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под 

сварку.  

ПК 1.6  Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции 

под сварку.  

ПК 1.7 Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) 

подогрева металла.  

ПК 1.8  Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после 

сварки.  

ПК 1.9  Проводить контроль сварных соединений на соответствие 

геометрическим размерам, требуемым конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке.  

  

1.1.3 В результате освоения профессионального модуля обучающейся должен:  

 

иметь 

практический 

опыт 

- выполнения типовых слесарных операций, применяемых 

при подготовке деталей перед сваркой; 

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку с применением сборочных 

приспособлений; 

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку на прихватках; 

- эксплуатирования оборудования для сварки; 

-выполнения предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева свариваемых кромок; 

- выполнения зачистки швов после сварки; 

- использования измерительного инструмента для контроля 

 геометрических размеров сварного шва; 

- определения причин дефектов сварочных швов и 



соединений; 

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в 

сварных швах; 

− чтения чертежей и спецификаций, оформленных в 

соответствии с        требованиями международных 

стандартов по сварке и родственным технология, и 

требованиями ТО WSR/WSI*;  

− чтения производственно-технологической документации 

сварочных процессов, оформленной в соответствии с 

требованиями международных стандартов по сварке и 

родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *.  

уметь - использовать ручной и механизированный инструмент 

зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов 

после сварки; 

- проверять работоспособность и исправность оборудования 

поста для сварки; 

- использовать ручной и механизированный инструмент для 

подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку; 

-выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) 

подогрев металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации по сварке; 

-применять сборочные приспособления для сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку; 

- подготавливать сварочные материалы к сварке; 

- зачищать швы после сварки; 

-пользоваться производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения трудовых 

функций; 

- пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными 

 в соответствии с требованиями международных стандартов 

по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО 



  

WSR/WSI *;  

- пользоваться  производственно-технологической 

документацией сварочных процессов, оформленной в 

соответствии с требованиями международных стандартов по 

 сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО 

 WSR/WSI  

знать - основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный 

термический цикл, сварочные деформации и напряжения); 

- необходимость проведения подогрева при сварке; 

- классификацию и общие представления о методах и 

способах сварки; 

- основные типы, конструктивные элементы, размеры 

сварных соединений и обозначение их на чертежах; 

- влияние основных параметров режима и пространственного 

положения при сварке на формирование сварного шва; 

- основные типы, конструктивные элементы, разделки 

кромок; 

- основы технологии сварочного производства; 

-виды и назначение сборочных, технологических 

приспособлений и оснастки; 

- основные правила чтения технологической документации; 

- типы дефектов сварного шва; 

- методы неразрушающего контроля; 

- причины возникновения и меры предупреждения видимых 

дефектов; 

- способы устранения дефектов сварных швов; 

- правила подготовки кромок изделий под сварку; 

- устройство вспомогательного оборудования, назначение,  

правила его эксплуатации и область применения; 

- правила сборки элементов конструкции под сварку; 

-порядок проведения работ по предварительному,  



 

сопутствующему (межслойному) подогреву металла; 

- устройство сварочного оборудования, назначение, правила 

его эксплуатации и область применения; 

- правила технической эксплуатации электроустановок; 

- классификацию сварочного оборудования и материалов; 

- основные принципы работы источников питания для сварки; 

-правила хранения и транспортировки сварочных материалов; 

- конструктивные элементы, размеры сварных соединений и 

обозначение      их на чертежах, оформленных в соответствии 

с требованиями  международных стандартов по сварке и 

родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI;  

-правила чтения технологической документации, 

оформленной в соответствии с требованиями международных 

стандартов по сварке и родственным технологиям, и 

требованиями ТО WSR/WSI *.  

 

1.2 Количество часов, отводимое на освоение производственной  практики 

профессионального модуля:  

Всего производственной практики – 180 часов 

Промежуточная аттестация - квалификационный экзамен. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Код 

профессиональных 

компетенций 

Наименования 

профессиональных модулей 

Количество 

часов 

производст

венной 

практики 

по ПМ 

 

Виды работ 

ЛР 

13, 22,23, 24, 25, 26, 27, 28,29, 31 

1 2 3 4 

ПК 1.5. Выполнять сборку и под-

готовку элементов конструкции 

под сварку. 

ПМ.01 Проведение подгото-

вительных, сборочных опе-

раций перед сваркой, за-

чистка и контроль сварных 

швов после сварки. 

            180 часов 

 

 

 

72 

 

Тема 1.1 Выполнение сборки и подготовки элементов 

конструкции под сварку 

6 1.Инструктаж по организации подготовительных, 

сборочных операций перед сваркой. Разметка, резка 

заготовок из труб, уголков. 

6 2.Выполнение зачистки ручным инструментом элементов 

конструкции (опиливание ребер, плоскостей, труб) под 

сварку. 

6 3.Выполнение зачистки  механизированным  

инструментом элементов конструкции (опиливание ребер) 

под сварку.  

6 4.Выполнение зачистки  механизированным  

инструментом элементов конструкции (плоскостей) под 

сварку.  

6 5.Выполнение зачистки  механизированным  

инструментом элементов конструкции (труб) под сварку. 

6 6.Выполнение очистки и разделки дефектного места 

сверлением. 
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6 7. Выполнение очистки и разделки дефектного места 

вырубкой. 

6 8. Выполнение очистки и разделки дефектного места 

вырубкой. 

6 9. Выполнение сборки элементов конструкции (изделий) 

под сварку с применением сборочных приспособлений.  

6 10.  Выполнение сборки  элементов конструкции (узлы 

деталей)  под сварку с применением сборочных 

приспособлений. 

6 11. Выполнение сборки  элементов конструкции (изделий, 

узлы деталей) под сварку на прихватках. 

6 12. Выполнение сборки  элементов конструкции (изделий, 

узлы деталей) под сварку на прихватках. 

12 Тема 1.2 Проведение контроля подготовки и сборки 

элементов конструкции под сварку. 

ПК 1.6. Проводить контроль под-

готовки и сборки элементов кон-

струкции под сварку. 
 

 6 13. Выполнение контроля с применением измерительного 

инструмента подготовленных и собранных с применением 

сборочных приспособлений элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по 

сварке. 

6 14. Выполнение контроля  с применением измерительного 

инструмента подготовленных и собранных на прихватках 

элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на 

соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке. 

18 Тема 1.3 Выполнение предварительного, 

сопутствующего (межслойного) подогрева металла. 
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ПК 1.7. Выполнять предваритель-

ный, сопутствующий (межслой-

ный) подогрев металла. 

 6 15.Выполнение предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла. с помощью газовых 

горелок. 

6 16.Выполнение  предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла. с помощью газовых 

горелок. 

6 18.Выполнение  предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла. с помощью газовых 

горелок. 

48 Тема 1.4 Выполнение зачистки и удаления 

поверхностных  дефектов сварных швов после сварки. 

ПК 1.8. Зачищать и удалять по-

верхностные дефекты сварных 

швов после сварки. 

 

 6 19.Выполнение зачистки ручным инструментом 

(проволочной щеткой) сварных швов после сварки. 

6 20.Выполнение зачистки  ручным инструментом 

(проволочной щеткой) сварных швов после сварки. 

6 21.Выполнение удаления механизированным 

инструментом  поверхностных дефектов сварных швов 

(поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, 

наплывы и т.д.). 

6 22. Выполнение удаления  механизированным 

инструментом  поверхностных дефектов сварных швов 

(поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, 

наплывы и т.д.). 

6 23. Выполнение удаления  механизированным 

инструментом  поверхностных дефектов сварных швов 

(поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, 

наплывы и т.д.). 

6 24.Выполнение зачистки сварного шва на внешней 

поверхности трубы при помощи ручного фрезера по 

металлу. 
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  6 25.Выполнение зачистки  сварного шва внутри трубы при 

помощи ручного фрезера по металлу. 

6 26.Выполнение зачистки  сварного шва внутри трубы при 

помощи ручного фрезера по металлу. 

ПК 1.9. Проводить контроль свар-

ных соединений на соответствие 

геометрическим размерам, требуе-

мым конструкторской и произ-

водственно-технологической до-

кументации по сварке. 

 18 Тема 1.5 Выполнение  контроля сварных соединений на 

соответствие геометрическим размерам, требуемым 

конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке. 

6 27. Выполнение визуально-измерительного контроля 

точности сборки конструкций под сварку, контроля 

геометрии  готовых сварных узлов на соответствие 

требованиям чертежа. 

6 28. Выполнение пневматических  и  гидравлических 

испытаний герметичности сварной конструкции.  

6 29. Выполнение пневматических  и  гидравлических 

испытаний герметичности сварной конструкции. 

6 30. Дифференцированный зачет 

 ВСЕГО, часов  
180 
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 4 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

                      ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ 

4.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению  

Реализация рабочей программы модуля предполагает наличие учебного 

кабинета теоретических основ сварки и резки металлов, лаборатории 

испытания материалов и контроля качества сварных соединений, учебных 

мастерских -  слесарной, сварочной; сварочного полигона.  

  

Оборудование учебного кабинета теоретических основ сварки и резки 

металлов и рабочих мест кабинета:  

− рабочее место преподавателя и посадочные места обучающихся;  

− модели типовых сварочных трансформаторов;  

− модели типовых сварочных выпрямителей;  

− модель сварочного преобразователя;  

− модели ацетиленовых генераторов;  

− универсальные сварочные горелки;  

− кислородно-ацетиленовые резаки;  

− кислородно-пропановые резаки; 

 − редукторы баллонные;  

− предохранительные клапаны;  

− набор вентилей на баллоны;  

− образцы сварных соединений; 

 − образцы сварочных электродов;  

− измерительные инструменты (линейки, штангенциркули, шаблоны, 

рулетки).  

− комплекты плакатов;  

− комплекты технической документации;  

− альбом рабочих чертежей.  

  

Технические средства обучения: компьютер с лицензионным программным 

обеспечением и мультимедиа проектор.  
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Оборудование учебных мастерских и рабочих мест обучающихся:  

1. Слесарной:  

− слесарные верстаки по количеству обучающихся;  

− набор слесарного инструмента;  

− набор измерительных инструментов;  

− приспособления;  

− набор шаблонов, щупов, универсальные измерители разделки кромок;  

− станки: трубоотрезной, шлифовальный, вертикально-сверлильный, 

настольно-сверлильный;      

2. Сварочной:  

− трансформаторы;  

− выпрямители;  

− балластные реостаты;  

− полуавтомат для сварки в активном газе;  

− установка для сварки плавящимся электродом в среде активного газа;  

− полуавтомат для сварки в инертном газе;  

− сварочные провода, кабель  

− электрод держатели;  

− сварочные маски;  

− ацетиленовые генераторы;  

− сварочные горелки;  

− металлические пластины;  

− металлические щетки;  

− слесарные молотки.  

     

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории испытания 

материалов и контроля качества сварных соединений:  

− рабочее место преподавателя;  

− посадочные места обучающихся;  

− компьютер с лицензионным программным обеспечением;  

− ультразвуковой дефектоскоп;   
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− комплект сварочных образцов с дефектами;   

− измерительные инструменты;  

− лупы для выявления дефектов сварных швов.  

  

Оборудование сварочного  полигона:   

− сварочные посты для электродуговой сварки, полуавтоматической сварки, 

контактной сварки, аргонно-дуговой сварки;   

− энергетический комплекс установок для электронно-лучевой сварки;   

− лазерная технологическая установка;   

− установки для кислородной резки металлов и газовой сварки;   

− аппараты для  плазменной резки металлов;  

− слесарные тиски, трубные вращатели, зажимные устройства для листового 

проката, угловые шлиф-машинки.  

  

Реализация рабочей программы модуля предполагает обязательную 

производственную практику, которую рекомендуется проводить 

концентрированно.    

Оборудование и оснащение рабочих мест:  

− источники питания постоянного тока;  

− источники питания переменного тока;  

− балластные реостаты;  

− полуавтоматы для сварки в защитных газах;  

− полуавтоматы для сварки порошковой проволокой:  

− автоматы для сварки под слоем флюса;  

− сборочные стенды;  

− универсальные сборочные приспособления;  

− оборудование для закрепления и перемещения свариваемых изделий;  

− оборудование для перемещения сварочных аппаратов и резательных машин;  

− электрод держатели;  

− баллоны для сжатых и сжиженных газов (кислородный, пропановый, 

углекислотный, для аргона);  
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− ацетиленовые баллоны; 

                 − мерительный инструмент;  

− универсальные измерители для контроля элементов швов, элементов 

разделки кромок;  

− сборочно-сварочные приспособления;  

− подъемно-транспортное оборудование;  

− набор  для  керосиновой пробы;  

− установки ультразвуковой дефектоскопии.  

  

4.2 Информационное обеспечение обучения  

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы  

Основные источники:  

1.Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (дуговая сварка в 

защитных газах). – М.: Издательский центр «Академия»,  2018.  

2.Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми 

электродами). – М.: Издательский центр «Академия»,  2018.  

    3. Покровский Б.С., Скакун В.А. Слесарное дело: учебник для нач.  

проф. образования. – М.: Издательский центр «Академия», 2018.   

  

Дополнительные источники:  

1. Виноградов В.С. Электрическая дуговая сварка. – М.: Издательский центр 

«Академия», 2018.  

2. Галушкина  В.Н. Технология производства сварных конструкций:  

учебник для нач. проф. образования. –  М.: Издательский центр «Академия», 

2018.   

3. Зайцев С.А., Куранов А.Д., Толстов А.Н.  Допуски, посадки и технические    

измерения в машиностроении: учеб. пособие для нач. проф. образования. – М.: 

Издательский центр «Академия», 2018.  
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4. Овчинников В.В. Технология электросварочных и газосварочных работ: 

(рабочая тетрадь). – М.: Издательский центр «Академия», 2018.  

5. Куликов О.Н. Охрана труда в металлообрабатывающей промышленности: 

учеб. для нач. проф. образования. – М.: Издательский центр «Академия», 2018.  

6. Покровский  Б.С. Справочник слесаря: учеб. пособие для нач. проф. 

образования.  – М.: Издательский центр «Академия», 2016. 

7. Покровский Б.С. Производственное обучение слесарей: учеб. пособие для 

нач. проф. образования. – М.: Издательский центр «Академия», 2016.  

8. Чернышов Г.Г. Сварочное производство. Сварка и резка металлов. – М.: 

Издательский центр «Академия», 2018.  

       

Интернет-ресурсы:  

1. Слесарные работы. Форма доступа:  htt://metalhandling.ru  

2. Слесарное дело. ру. Форма доступа: www.slesarnoedelo.ru   

3. Слесарное дело в вопросах и ответах. Форма доступа:    

www.domoslesar.ru  

4. Слесарный инструмент».  Форма доступа:          

http://www.megaprom.ru/tags/sub/id/404  

5. Измерительные  слесарные  инструменты.  Форма  доступа:  

http://stroim-domik.ru/sbooks/book/25/art/1-slesarnie-

raboti/26izmeritelnie-slesarnie-instrumenti   6.  Допуски и посадки в 

машиностроении. Форма доступа:  

http://ru.wikipedia.org/wiki/Допуск  

7. Основные сведения о допусках и посадках. Форма доступа:  

http://www.tehno-line.ru/files/theory/Turning/1-4-3.htm  

8. Пластическая деформация металлов. Форма доступа: 

http://www.mwork.ru/179/    

9. Термообработка. Форма доступа:  

                        http://kzto.splitstone.ru/manufacture-and-technologies/heat-treatment    

 

http://www.domoslesar.ru/
http://www.domoslesar.ru/
http://www.megaprom.ru/tags/sub/id/404
http://www.megaprom.ru/tags/sub/id/404
http://stroim-domik.ru/sbooks/book/25/art/1-slesarnie-raboti/26-izmeritelnie-slesarnie-instrumenti
http://stroim-domik.ru/sbooks/book/25/art/1-slesarnie-raboti/26-izmeritelnie-slesarnie-instrumenti
http://stroim-domik.ru/sbooks/book/25/art/1-slesarnie-raboti/26-izmeritelnie-slesarnie-instrumenti
http://stroim-domik.ru/sbooks/book/25/art/1-slesarnie-raboti/26-izmeritelnie-slesarnie-instrumenti
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%94%D0%BE%D0%BF%D1%83%D1%81%D0%BA
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%94%D0%BE%D0%BF%D1%83%D1%81%D0%BA
http://www.tehno-line.ru/files/theory/Turning/1-4-3.htm
http://www.tehno-line.ru/files/theory/Turning/1-4-3.htm
http://www.m-work.ru/179/
http://www.m-work.ru/179/
http://www.m-work.ru/179/
http://kzto.splitstone.ru/manufacture-and-technologies/heat-treatment
http://kzto.splitstone.ru/manufacture-and-technologies/heat-treatment
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Периодические издания:   

Журнал «Сварочное производство»  

Журнал «Инструмент. Технология. Оборудование»  

Журнал «Сварщик в России»  

Журнал «Сварка и диагностика»   

Журнал «Машиностроение металлообработка сварка»   

 

4.3 Общие требования к организации образовательного процесса  

 

Рабочая программа должна обеспечиваться учебно-методической 

документацией по всем разделам модуля, материально-технической базой, 

обеспечивающей проведение всех видов практических занятий.  

Каждый обучающийся должен иметь доступ к базам данных, библиотечным 

фондам и сети Интернет.  

Внеаудиторная (самостоятельная) работа  обучающихся сопровождается 

методическим обеспечением и консультациями. Формы проведения 

консультаций - групповые, индивидуальные, устные.  

Различные формы аудиторных занятий (уроки, семинары, зачеты, конференции,  

деловые  и ролевые игры,  индивидуальные и групповые  проекты, анализ 

производственных ситуаций, психологические и иные тренинги, групповые 

дискуссии и т.д.), групповые занятия, самостоятельная подготовка, учебная и 

производственная практика должны обеспечивать овладение обучающимися 

общими компетенциями. При проведении практических занятий возможно 

деление учебной группы на подгруппы не менее 10 человек.  

Учебные дисциплины: Основы материаловедения, Допуски и технические 

измерения должны предшествовать освоению данного профессионального 

модуля.  

В рабочей программе профессионального модуля предусматриваются 

следующие виды практик: учебная практика (производственное обучение),  
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которая проводится рассредоточено и производственная практика, которая 

проводится концентрированно.  

Производственная практика должна проводиться в организациях, направление 

деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.  

Обязательным условием допуска к производственной практике (по профилю 

профессии) в рамках профессионального модуля является освоение  учебной 

практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках 

профессионального модуля. Аттестация по итогам производственной практики  

проводится с учетом (или на основании) результатов, подтвержденных 

документами соответствующих организаций.  

Медицинские ограничения регламентированы Перечнем медицинских 

противопоказаний Министерства здравоохранения Российской Федерации.   

  

4.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса  

Требования к квалификации  инженерно-педагогических кадров, 

обеспечивающих обучение по междисциплинарным курсам: среднее 

профессиональное или высшее профессиональное образование, 

соответствующее профилю преподаваемого модуля. Опыт деятельности в 

организациях соответствующей профессиональной сферы является  

обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся 

профессионального цикла. Преподаватели должны проходить стажировку в 

профильных организациях не реже одного раза в 3 года.  

  

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих 

руководство практикой: инженерно-педагогический состав - 

дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов  

должны иметь среднее профессиональное или высшее профессиональное 

образование, соответствующее профилю  модуля. Мастера: должны иметь на 1-

2 разряда выше по профессии рабочего, чем предусмотрено образовательным 

стандартом для выпускников.  
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Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы 

является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение 

обучающимся профессионального цикла, эти преподаватели и мастера 

производственного обучения должны проходить стажировку в профильных 

организациях не реже одного раза в 3 года.  

  

 

5 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

Результаты (освоенные 

профессиональные и 

общие компетенции) 

Основные показатели оценки результата 

ПК 1.1 Читать чертежи 

средней сложности и 

сложных сварных 

металлоконструкций 

Определяет основные типы, конструктивные 

элементы, размеры сварных соединений и 

обозначение их на чертежах. 

Устанавливает основные типы, конструктивные 

элементы, разделки кромок. 

Излагает основные правила чтения чертежей и 

спецификаций.  

Анализирует  чертежи и спецификации, 

оформленными в соответствии с международными 

стандартами по сварке и родственным технологиям. 

ПК 1.2 Использовать 

конструкторскую, 

нормативно-техническую 

и производственно-

технологическую 

документацию по сварке 

Излагает основные правила чтения технологической 

документации. 

Анализирует производственно-технологическую и 

нормативную документацию для выполнения 

трудовых функций. 

ПК 1.3 Проверять 

оснащенность, 

работоспособность, 

Перечисляет  классификацию сварочного 

оборудования. 

Объясняет устройство сварочного оборудования, 
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исправность и 

осуществлять настройку 

оборудования поста для 

различных способов 

сварки 

назначение, правила его эксплуатации и область 

применения. 

Перечисляет основные принципы работы 

источников питания для сварки. 

Формулирует правила технической эксплуатации 

электроустановок. 

Осуществляет организацию сварочного поста. 

Устанавливает работоспособность и исправность 

оборудования поста для сварки. 

Объясняет эксплуатацию оборудования для сварки. 

ПК 1.4 Подготавливать и 

проверять сварочные 

материалы для различных 

способов сварки 

Определяет классификацию сварочных материалов. 

Объясняет правила хранения и транспортировки 

сварочных материалов. 

Проводит подготовку сварочных материалов к 

сварке 

Использует сварочные материалы. 

ПК 1.5 Выполнять сборку 

и подготовку элементов 

конструкции под сварку 

Перечисляет слесарные операции, выполняемые 

при подготовке металла к сварке: разметка, резка, 

рубка, гибка и правка металла. 

Излагает правила подготовки кромок изделий под 

сварку. 

Называет виды и назначение сборочных, 

технологических приспособлений и оснастки. 

Объясняет правила сборки элементов конструкции 

под сварку. 

Описывает виды и назначение ручного и 

механизированного инструмента для подготовки 

элементов конструкции под сварку. 

Проводит подготовку металла к сварке в 

соответствии с ГОСТами. 

Разрабатывает последовательность  сборки 
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элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку с применением сборочных 

приспособлений 

Разрабатывает последовательность сборки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку на прихватках. 

Анализирует использование ручного и 

механизированного инструмента для подготовки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

под сварку. 

ПК 1.6 Проводить 

контроль подготовки и 

сборки элементов 

конструкции под сварку 

Формулирует правила сборки элементов 

конструкции под сварку. 

Объясняет этапы проверки  качества подготовки 

элементов конструкции под сварку. 

Перечисляет этапы контроля качества сборки 

элементов конструкции под сварку. 

Проводит контроль качества сборки элементов 

конструкции под сварку, в соответствии с 

производственно-технологической и нормативной 

документацией. 

ПК 1.7 Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрева 

металла 

Представляет основы теории сварочных процессов 

(понятия: сварочный термический цикл, сварочные 

деформации и напряжения). 

Анализирует необходимость проведения подогрева 

при сварке. 

Объясняет порядок проведения работ по 

предварительному, сопутствующему 

(межслойному) подогреву металла. 

Разрабатывает технологию выполнения 

предварительного, сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла в соответствии с требованиями 
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производственно-технологической документации 

по сварке. 

ПК 1.8 Зачищать и 

удалять поверхностные 

дефекты сварных швов 

после сварки 

Перечисляет типы дефектов сварного шва. 

Называет виды и назначение ручного и 

механизированного инструмента для зачистки 

сварных швов и удаления поверхностных дефектов 

после сварки. 

Объясняет технологию зачистки швов после сварки. 

ПК 1.9 Проводить 

контроль сварных 

соединений на 

соответствие 

геометрическим 

размерам, требуемым 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке 

Классифицирует типы дефектов сварного шва. 

Перечисляет измерительный инструмент для 

контроля геометрических размеров сварного шва. 

Определяет причины появления дефектов сварных 

швов и соединений.  

Анализирует причины возникновения  дефектов 

сварных швов и соединений.  

Объясняет способы предупреждения и устранения  

различных видов дефектов в сварных швах. 

Проводит методы неразрушающего контроля. 

ОК 1 Понимать сущность 

и социальную значимость 

будущей профессии, 

проявлять к ней 

устойчивый интерес 

Представляет актуальный профессиональный и 

социальный контекст, в котором приходится 

работать и жить. 

Определяет алгоритмы выполнения работ в 

профессиональной и смежных областях 

Объясняет сущность и/или значимость  социальную 

значимость будущей профессии. 

Анализирует задачу профессии  и выделять её 

составные части. 

ОК 2 Организовывать 

собственную 

деятельность, исходя из 

цели и способов ее 

Представляет содержание актуальной нормативно-

правовой документации 

Определяет возможные траектории 

профессиональной деятельности 
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достижения, 

определенных 

руководителем 

Проводит планирование профессиональной 

деятельность 

ОК 3 Анализировать 

рабочую ситуацию, 

осуществлять текущий и 

итоговый контроль, 

оценку и коррекцию 

собственной 

деятельности, нести 

ответственность за 

результаты своей работы. 

Распознает рабочую проблемную ситуацию в 

различных контекстах. 

Определяет основные источники информации и 

ресурсы для решения задач и проблем в 

профессиональном контексте. 

Устанавливает способы текущего и итогового 

контроля профессиональной деятельности. 

Намечает методы оценки и коррекции собственной 

профессиональной деятельности. 

Создает структуру плана решения задач по 

коррекции собственной деятельности. 

Представляет порядок оценки результатов решения 

задач собственной профессиональной 

деятельности. 

Оценивает результат своих действий 

(самостоятельно или с помощью наставника). 

ОК 4 Осуществлять поиск 

информации, 

необходимой для 

эффективного 

выполнения 

профессиональных задач. 

Анализирует планирование процесса поиска. 

Формулирует задачи поиска информации 

Устанавливает  приемы структурирования 

информации. 

Определяет номенклатуру информационных 

источников, применяемых в профессиональной 

деятельности. 

Определяет необходимые источники информации. 

Систематизировать получаемую информацию. 

Выявляет наиболее значимое в перечне 

информации. 

Составляет  форму результатов поиска информации. 
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Оценивает практическую значимость результатов 

поиска. 

ОК 5 Использовать 

информационно-

коммуникационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности. 

Определяет современные средства и устройства 

информатизации. 

Устанавливает порядок их применения и 

программное обеспечение в профессиональной 

деятельности. 

Выбирает средства информационных технологий для 

решения профессиональных задач. 

Определяет современное программное обеспечение. 

Применяет средства информатизации и 

информационных технологий для реализации 

профессиональной деятельности. 

ОК 6 Работать в команде, 

эффективно общаться с 

коллегами, руководством. 

Описывает психологию коллектива. 

Определяет индивидуальные свойства личности. 

Представляет основы проектной деятельности 

Устанавливает связь в  деловом общении с 

коллегами, руководством, клиентами.   

Участвует в работе коллектива и команды 

для эффективного решения деловых задач. 

Проводит планирование профессиональной 

деятельности 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


